แบบฝึกหัดที่ 4
4.1 จงใส่สักลักษณ์ ASME ให้ตรงกับความหมายในแต่ละข้อ
……..  การบรรจุงานลงกล่อง

……….. การนำงานไปเครื่องต่อไป

……..  การยกของไปชั้นบน

……….. การชั่งน้ำหนัก

……..   การวัดขนาดกล่อง

………..  การติดฉลาก

……..   การเก็บกล่องที่บรรจุแล้ว
              ……….. งานเคลื่อนไปตามสายพาน

……..   การล้างขวด


……….. การประกอบชิ้นงาน

……..   การตัดเหล็ก


……….. การแกะกล่อง
…….    การรอการผลิต

4.2 จงวิเคราะห์กระบวนการ ใน โรงฝึกงาน  ต่อไปนี้โดยใช้แผนภูมิ process chart 
· กระบวนการเชื่อมโลหะ
· กระบวนการตัดและพับโลหะแผ่น
· กระบวนการกัดโลหะ
· กระบวนการกลึงโลหะ
· กระบวนการหล่อโลหะ
4.3 จงวิเคราะห์กระบวนการยืมหนังสือจากสำนักห้องสมุดฯ ของนักศึกษาโดยจุดเริ่มต้นจากตึกCB3 ชั้น 7 และสิ้นสุดกระบวนการ ณ จุดเริ่มต้น พร้อมทั้งอธิบายการปรับปรุงกระบวนนี้โดยใช้หลัก ECCS

4.4 จงวิเคราะห์ กระบวนการ ถ่ายเอกสาร ที่ชั้น 1 ตึก CB 3 ตั้งแต่รับงานจนเก็บเงินค่าถ่ายเอกสาร เวลาและระยะทางให้พิจารณาให้ใกล้เคียงความจริง    แสดงการใช้ 5W+1H เพื่อปรับปรุงงานนี้
4.5  การศึกษางานในกระบวนการพิมพ์ Off Set  มีกระบวนการคร่าวๆ ดังนี้

พนักงานกระดาษจากแผนก A  มากองรวมกันที่กองกระดาษ    นำกระดาษป้อนเข้าเครื่อง   เดินเครื่อง    นำงานที่พิมพ์เสร็จไปตรวจสอบ  นับจำนวนแล้วกองรวมไว้ที่จุดรวมงานก่อน ส่งไปที่ สโตร์เพื่อเก็บ จงวิเคราะห์กระบวนในการพิมพ์ นี้และเขียนลงในแผนภูมิกระบวนการ
4.6 การศึกษางานในกระบวนการผลิตชิ้นงาน TWP-002  ที่แผนกเจียระไนมีกระบวนการคร่าวๆ ดังนี้ 

· พนักงานนำเอาชิ้นงานจากแผนก A  มาทำการตัดแต่งขอบโดยการเจียระไนด้วยเครื่องเจียระไนมือ จากนั้นพนักงานเอางาน มาอัดประกอบสลัก
· นำงานไปที่โต๊ะ เอาค้อนมาตอกหมายเลขที่ ในฐานและตรวจหมายเลขที่ตอก
· นำงานไปเข้าเครื่องยิงทราย 
· เมื่อยิงทรายเสร็จ ติดหมายเลขกำกับงาน 
· ตรวจสอบคุณภาพและนับจำนวนแล้วส่งไปที่ สโตร์เพื่อเก็บ

จงวิเคราะห์กระบวนการและเขียนลงในแผนภูมิกระบวนการ

4.7 ให้เขียน Flow Process Chart  ของการลงทะเบียนเรียนสำหรับนักศึกษา  มจธ.  พร้อมทั้งวิเคราะห์ Flow Process Chart ที่ได้  และให้เสนอแนวทางการปรับปรุงวิธีลงทะเบียนที่ดีกว่า  ถ้ากำหนดให้ขั้นตอนเริ่มต้นนักศึกษาอยู่ที่อาคารเรียนรวม 3  และอาจารย์ที่ปรึกษาประจำอยู่อาคารเรียนรวม 3 ชั้น 7 และ 8  สำหรับนักศึกษาครุศาสตร์อุตสหการ และ นักศึกษาเทคโนโลยีการพิมพ์ตามลำดับ 
4.8 การศึกษางานในกระบวนการผลิตชิ้นงาน TWP-002  ที่แผนกเจียระไนมีกระบวนการคร่าวๆ ดังนี้
1. พนักงานนำเอาชิ้นงานจากแผนก A  มาทำการตัดแต่งขอบโดยการเจียระไนด้วยเครื่องเจียระไนมือ จากนั้นพนักงานเอางาน มาอัดประกอบสลัก
2. นำงานไปที่โต๊ะ เอาค้อนมาตอกหมายเลขที่ ในฐานและตรวจหมายเลขที่ตอก
3. นำงานไปเข้าเครื่องยิงทราย 
4. เมื่อยิงทรายเสร็จ ติดหมายเลขกำกับงาน 
5. ตรวจสอบคุณภาพและนับจำนวนแล้วส่งไปที่ สโตร์เพื่อเก็บ
จงวิเคราะห์กระบวนการและเขียนลงในFlow Diagram ข้างล่าง 


4.9  การศึกษางานในกระบวนการพิมพ์ Off Set  มีกระบวนการคร่าวๆ ดังนี้
พนักงานกระดาษจากแผนก A  มากองรวมกันที่กองกระดาษ    นำกระดาษป้อนเข้าเครื่อง   เดินเครื่อง    นำงานที่พิมพ์เสร็จไปตรวจสอบ  นับจำนวนแล้วกองรวมไว้ที่จุดรวมงานก่อน ส่งไปที่ สโตร์เพื่อเก็บ
กำหนดระยะทาง 1 ซม  =  1 เมตร
4.10 จงวิเคราะห์ แผนภูมิกระบวนการประกอบงาน ของผลิตภัณฑ์ต่อไปนี้ 

    งาน C – Clamp


โต๊ะเจียระไนงาน





โต๊ะตอกหมายเลข








เครื่องยิงทราย





โต๊ะตรวจสอบและนับ





ไปสโตร์





กอง กระดาษ





เครื่อง Off set





โต๊ะตรวจสอบงาน





จุดรวมงานที่เสร็จ





ไปสโตร์





Flow Diagram   








